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© Trenngerat zum Anbau an hydraullsche Arbeltsmaschlnen. 


© Ein hydraulisch angetriebenes Trenngerat, das 
an eine Arbeitsmaschine mit Hochdruck-Hydrauliksy- 
stem, 2. B. an einen Bagger, anschlieflbar ist, weist 
zwei gegenelnander schwenkbare Backen (2. 4) auf, 
von denen einer zwei mit Abstand und parallel ne- 
beneinander angeordnete, leistenformige Widerlager 
(5, 6) fQr das aufzutrennende Gut und der andere ein 
Trennwerkzeug (11) aufweist, das bei dem Trennvor- 
gang bis zwischen die leistenformigen Widerlager 
bewegbar ist. Zur Verarbeitung von Holz und Holz- 
abfallen Ist das Trennwerkzeug als keiifSrmiges 
Spaltwerkzeug ausgebildet und weisen die Widerla- 
ger ein scharfkantlges, beim Trennvorgang in das 
^aufzutrennende Gut eindrlngendes Profil auf. 
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Trenngerat zum Anbau an hydrauiische Arbeitsmaschinen 


Die Erfindung betrifft ein hydraulisch angetrie- 
benes Trenngerat, das an eine Arbeitsmaschine 
mit Hochdruck-Hydrauliksystem, z. B. einen Bag- 
ger, anschlieflbar ist und zwei gegeneinander 
schwenkbare Backen aufweist, von denen einer 
zwei mit Abstand und parallel nebeneinander ange- 
ordnete, leistenformige Widerlager filr das aufzu- 
trennende Gut und der andere ein Trennwerkzeug 
aufweist, das bei dem Trennvorgang bis zwischen 
die Ieistenformigen Widerlager bewegbar ist. 

Trenngerate des vorgenannten Aufbaus werden 
in erster Lime fur Abbrucharbeiten an Hochbauten, 
Industrieanlagen etc. eingesetzt. Sie sind zum An- 
bau an schwere Baumaschinen ausgerustet, z. B. 
zum Anbau an den Stiel eines Baggers. Die erheb- 
lichen Trennkrafte werden durch einen zwischen 
den Backen wirksamen Hydraulikzylinder erzeugt, 
der an das Hochdruck-Hydrauliksystem, gegebe- 
nenfalls unter Zwischenschaltung eines Druckuber- 
setzers angeschlossen ist. Das Trenngerat weist in 
der Regel an seinem einen Backen ein Ieistenf6r- 
miges Scherwerkzeug auf, das beim Trennvorgang 
zwischen die Widerlager am anderen Backen ein- 
taucht und zuvor beim Vorbeilaufen seiner beiden 
Scherkanten an den Innenkanten der Widerlager 
das zwischen den Backen befindiiche Material ab- 
schert. 

Mit diesem bekannten Trenngerat mit Scher- 
werkzeug lassen sich Beton, Stahlbeton, Mauer- 
werk, Bauteile aus Stahl etc. einwandfrei zerteilen. 
Hingegen ist es nicht moglich, Material mit plasti- 
schem Oder quasi-plastischem Verhalten, z. B. 
Holz, Holzwerkstoffe, Verbundwerkstoffe mit Holz- 
anteilen etc., aufzutrennen. Bauteile aus diesen 
Werkstoffen sind aber bei Abbrucharbeiten haufig 
anzutreffen. Auch besteht Bedarf an einem Trenn- 
gerat das nicht nur im Rahmen von Abbrucharbei- 
ten eingesetzt werden kann, sondern beispielswei- 
se das Zerkleinern von WurzelstQcken von Bau- 
men ermSglicht, die, sei es bei Bauarbeiten Oder 
im Forst, aus dem Boden entfernt werden mUssen 
und bis heute nur mit gro/tem Arbeits- und Zeitauf- 
wand mittels Kappsagen od. dgl. zerlegt werden 
konnen Oder aber auf Deponien verbracht werden, 
wo ihre deponiegerechte Verarbeitung jedoch 
gleichfalis erhebliche Schwierigkeiten bereitet. Das 
Zerteilen von Wurzelstocken oder Abbruchholz mit- 
tels Kappsagen hat im Ubrigen den Nachteil, dafi 
jede Sage gegen Fremdkorper, wie Steine, Metall 
od. dgU empfindlich ist und deshalb schnell ver- 
schleiBt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Trenngerat des eingangs geschilderten Aufbaus so 
auszubilden. da5 auch Bauteile aus Holz, insbeson- 
dere aber WurzelstOcke zeirteilt werden konnen. 


Diese Aufgabe wird erfindung sgemafl dadurch 
gelost, dafl das Trennwerkzeug als keilf5rmiges 
Spaltwerkzeug ausgebildet ist, und daB die Wider- 
lager ein scharfkantiges, beim Trenn vorgang in 
5 das aufzutrennende Gut eindringendes Profil auf- 
weisen. 

Mit der erfindungsgemaflen Ausbildung wird 
eine Art Spaltgerat geschaffen, das jedoch nicht, 
wie ublicherweise beim Spalten, parallel zur Faser- 

io richtung des Holzes angesetzt wird, sondern das 
Holz in jeder beliebigen Richtung zum Faserver- 
lauf, insbesondere auch quer dazu trennt. Insbe- 
sondere ist es moglich, Wurzelstocke mit ihrer 
vollig irregularen Form in beliebig kleine Teile zu 

75 zerlegen, sei es, urn sie transport- und handha- 
bungsfMhig zu machen, sei es, urn die entstehen- 
den Holzteile weiterzuverarbeiten. Das an den Wi- 
derlagern des einen Backens angeordnete Profil 
sorgt dafur, dafl beim Zuschwenken der Backen 

20 und der dabei eintretenden Verkleinerung des Off- 
nungswinkels der Backen das aufzutrennende Gut 
wirksam ergriffen wird und nicht herausrutschen 
kann. Dabei dringt das Profil in das Holz ein. 
Gleichzeitlg beginnt an der gegenuberliegenden 

25 Selte das Spaltwerkzeug in das Hoiz einzudringen 
und dieses schliefllich Uber den gesamten Quer- 
schnitt aufzutrennen. Durch die Moglichkeit des 
Anbaus an einen Bagger od. dgl. gibt die Erfindung 
ferner die MSglichkeit. Wurzelstocke aus dem Bo- 

30 den zu Ziehen und mit der gieichen Arbeitsmaschi- 
ne mittels des TrenngerMtes zu zerlegen. Schlie/3- 
lich ist von Vorteii. dafi das erfindungsgem§0e 
Trenngerat gegen Fremdkorper aus harterem Ma- 
terial unempflindlich ist und fast keinem Verschleifi 
. 35 unterliegt. 

Urn das aufzutrennende Gut bei Beginn des 
Trennvorgangs wirksam einzuklemmen, ist gemafl 
einer bevorzugten AusfUhrungsform der Erfindung 
vorgesehen, da/3 das Profil an den Widerlagern ein 

40 SMgezahnprofil ist, und dafl die steile Flanke jedes 
Zahns dem Schwenklager der Backen zugekehrt 
ist. Dabei ist vorzugsweise weiterhin vogesehen, 
dafl die leisten formigen Widerlager auch an den 
einander zugekehrten Seiten ein SMgezahnprofil 

45 aufweisen. 

Ein weiterhin vorteilhaftes AusfGhrungsbeispiel 
zeichnet sich dadurch aus, dafl die ieistenformigen 
Widerlager an ihrem aufleren Ende durch einen 
Quersteg verbunden sind und dafi das Spaltwerk- 

60 zeug urn etwa die Breite des Querstegs kUrzer ist 
als der die Widerlager aufwelsende Backen. Mit 
dem Quersteg bilden die beiden Ieistenformigen 
Widerlager ein stabiles rahmenffirmiges Gebilde. 

Eine stabile und kompakte Bauweise wird da- 
durch erhalten, daJ3 der die Widerlager aufweisen- 
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de Backen Teil eines Tragkorpers ist,der mit einer 
Anbauplatte fGr die Arbeitsmaschine versehen ist, 
und daJ3 der das Spaltwerkzeug aufweisende Bak- 
ken an dem TragkSrper schwenkbar gelagert ist. 
Mittels der Anbauplatte kann das Trenngerat pro- 
blemlos und in entsprechender Positionierung am 
Stiel eines Baggers montiert werden. 

In zweckmSfliger Ausbildung ist vorgesehen, 
da/J an dem Tragkorper ein den Schwenkantrieb 
bildender Hydraulikzylinder abgestGtzt ist, der mit 
seinem anderen Ende an einem Uber das Schwen- 
klager hinaus verlangerten Hebelarm des Backens 
mit dem Spaltwerkzeug angreift. Der Hydraulikzy- 
linder wird an das Hydrauliksystem des Baggers in 
gleicher Weise angeschlossen, wie andere Werk- 
zeuge, z. B. Schaufeln od. dgl. 

Eine bevorzugte AusfGhrungsform der Erfin- 
dung zeichnet sich dadurch aus, dafl der TragkSr- 
per an der Anbauplatte an einer etwa senkrecht zur 
Achse des Schwenklagers der Backen verlaufen- 
den Achse drehbar gelagert ist, und da/J an der 
Anbauplatte ein auf den Tragkorper wirkender 
Drehantrieb angeordnet ist. 

Mit dieser Ausbildung ist es moglich, das 
Trenngerat urn seine eigene Langsachse zu dre- 
hen, urn auf diese Weise das Trenngerat ohne 
Bewegung.des Baggerstiels in eine bestmogliche 
Greif- und Arbeitsposition zu bringen. 

Eine konstruktiv einfache und kompakte Bau- 
weise ergibt sich dadurch, dafl der Drehantrieb ein 
auf der Drehachse sitzender Hydromotor ist. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in 
der Zeichnung gezeigten AusfGhrungsbeispiels be- 
schrieben. In der Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine Seitenansicht des Trenngerates 

und 

Figur 2 eine Ansicht ii - II gemafl Figur 1. 

Das TrenngerSt weist einen Tragkorper 1 auf, 
der an seinem einen Ende einen Backen 2 biidet 
und ein Schwenklager 3 fUr einen weiterep, jedoch 
beweglichen Backen 4 aufnimmt Der Backen 2 am 
Tragkorper 1 weist an seiner dem anderen Backen 
4 zugekehrten Seite zwei leistenformige Widerlager 
5, 6 auf, die parallel und mit Abstand voneinander 
angeordnet sind (Figur 2). Die leistenformigen Wi- 
derlager 5,; 6 sind an ihrem freien Ende Uber einen 
Quersteg 7 zu einem rahmenartigen Bauteil ge- 
schlossen. An ihrer Arbeitsflache weisen die Wider- 
lager 5, 6 je ein Sagezahnprofil 8, 9 auf, wobei die 
einzelnen SSgezahne, wie aus Figur 1 ersichtlich, 
mit ihrer steilen Flanke dem Schwenklager 3 zuge- 
kehrt sind. An den einander zugekehrten Seiten- 
flanken sind die Sagezahne, wie Rgur 2 zeigt, 
freigestellt, so dafl auch dort ein Sagezahnprofil 10 
erhalten wird.: 

Der andere Backen 4 weist ein keilformiges 
Spaltwerkzeug 11 auf, dessen Querschnitt in Figur 
1 bei 12 angedeutet ist. Lange und Breite des 


Spaltwerkzeugs sind so bemessen, dafl es beim 
Trennvorgang bzw. nach dessen Abschlu/J in den 
Spalt 13 zwischen den leistenformigen Widerlagern 
5, 6 und dem Quersteg 7 (Figur 2) eingreift bzw. 

5 diesen durchgreift. 

Der Backen 4 weist einen Gber das Schwenkla- 
ger 3 hinaus verlangerten Hebel 14 mit einem 
Lagerauge 15 auf, an dem die Kolbenstange eines 
Hydraulikzylinders 16 angreift. Dieser ist bei 17 am 

io Tragkorper 1 gelenkig abgestGtzt. Zum Schutz 
desselben weist der Tragkorper 1 zwei parallele 
Stahlplatten auf, zwischen denen der Hydraulikzy- 
linder 16 angeordnet ist. Mittels des an das Hy- 
drauliksystem der Arbeitsmaschine angeschlosse- 

?6 nen Hydraulikzylinders 16 kann der Backen 4 aus 
der in Figur 1 mit durchgezogenen Linien gezeig- 
ten Offnungsstellung, in der er an dem zu trennen- 
den Gut angreift, die Trennbewegung bis in die 
gestrichelt gezeigte Schlie/istellung durchfUhren. 

20 Der Tragkorper 1 ist Gber eine Anbauplatte 18 
an dem Stiel eines Baggers anbringbar, z. B, mit- 
tels nicht gezeigter Schrauben. Urn das Verbringen 
des Trenngerates in die gGnstigste Arbeitsposition 
zu erleichtern, ist zwischen Anbauplatte 18 und 

25 Tragko'rper 1 eine Drehachse 19 mit Lagern 20, 21 
vorgesehen, die etwa senkrecht zur Achse des 
Schwenklagers 3 veriauft. In der Drehachse 19 ist 
ein Hydromotor 22 angeordnet, dessen Gehause 
23 auf eine Sockelplatte 24 der Anbauplatte 18 

30 befestigt ist und dessen Antriebswelle durch das 
Lager 21 unmittelbar auf den Tragkorper 1 wirkt 
Das Trenngerat kann also urn eine im wesentlichen 
senkrechte Achse urn mehr als 180 Grad gedreht 
werden. 

35 

AnsprUche 

1. Hydraulisch angetriebenes Trenngerat, das 
40 an eine Arbeitsmaschine mit Hochdruck-Hydraulik- 

system, z. B. einen Bagger, anschlieflbar ist und 
zwei gegeneinander schwenkbare Backen aufweist, 
von denen einer zwei mit Abstand und parallel 
nebeneinander angeordnete, Ieistenf5rmige Wider- 

45 lager fUr das aufzutrennende Gut und der andere 
ein Trennwerkzeug aufweist, das bei dem Trenn- 
vorgang bis zwischen die leistenformigen Widerla- 
ger bewegbar ist. dadurch gekennzeichnet, da/3 das 
Trennwerkzeug als keilfSrmiges Spaltwerkzeug (11) 

so ausgebildet ist, und da£ die Widerlager (5, 6) ein 
scharfkantiges, beim Trennvorgang in das aufzu- 
trennende Gut eindringendes Profil (8, 9) aufwei- 
sen. 

2. Trenngerat nach Anspruch 1, dadurch ge- 
55 kennzeichnet, da/3 das Profil an den Widerlagern 

(5, 6) ein SMgezahnprofil (8, 9) ist, und da/3 die 
steile Flanke jedes Zahns dem Schwenklager (3) 
der Backen (2, 4) zugekehrt ist. 
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3. Trenngerat nach Anspruch 1 Oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die leistenfSrmigen Wi- 
derlager (5, 6) auch an den einander zugekehrten 
Seiten ein Sagezahnprofil (10) aufweisen. 

4. Trenngerat nach einem der AnsprUche 1 bis 5 

3, dadurch gekennzeichnet, dafl die leistenformi- 
gen Widerlager (5, 6) an ihrem aufleren Ende 
durch einen Quersteg (7) verbunden sind und dafl 
das Spaltwerkzeug (11) urn etwa die Breite des 
Querstegs (7) kUrzer ist als der die Widerlager w 
aufweisende Backen (2). 

5. Trenngerat nach einem der AnsprUche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, dafl der die Widerlager 
(5, 6) aufweisende Backen (2) Teil eines Tragkor- 
pers (1) ist, der mit einer Anbauplatte (18) fur die /s 
Arbeitsmaschine versehen ist. und dafl der das 
Spaltwerkzeug (11) aufweisende Backen (4) an 
dem Tragkorper (1) schwenkbar gelagert ist. 

6. Trenngerat nach einem der AnsprUche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, dafl an dem Tragkor- 20 
per (1) ein den Schwenkantrieb bildender Hydrau- 
likzylinder (16) abgestOtzt ist, der mit seinem ande- 

ren Ende an einem Ober das Schwenklager (3) 
hinaus verlangerten Hebelarm (14) des Backens (4) 
mit dem Spaltwerkzeug (11) angreift. 25 

7. Trenngerat nach einem der AnsprUche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, dafl der Tragkorper (1) 
an der Anbauplatte (18) an einer etwa senkrecht 
zur Achse des Schwenklagers (3) der Backen (2, 4) 
verlaufenden Achse (19) drehbar gelagert ist, und 30 
dafl an der Anbauplatte (18) ein auf den Tragkorper 

(1) wirkender Drehantrieb (22) angeordnet ist. 


35 


40 


45 


50 


55 


4 


EP 0 373 403 A1 



-15 
J4 


7 


-5,6 


8;9 


-4 

12 
•11 


EP 0 373 403 A1 



All] Eur °P aisches EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 
MJil Patentamt 


Nummer der Anmddong 


EP 89 12 1710 


einschlagige dokumente 


Kategorie 


Y 
Y 
A 
A 
A 


KennzeichnuDg des Dokuments mtt Angabe, soweit erforderikh, 
der maflgeblichen Trite 


FR-A-2 600 354 (F. ARNOU) 

* Zusammenfassung; F1g. 1-4 * 

EP-A-0 154 727 (Y. LEFORT) 

* Fig. * 

US-A-4 686 767 (RAMUN et al.) 

* Fig. 1-9 * 

US-A-4 403 431 (RAMUN et al.) 

* Fig. 1-4 * 

US-A-4 635 386 (KOBAYASI) 

* Fig. 6 * 


Der vortiegende Recherchenbericht wurde fur aOe Patentanspriiche ersteDt 


Be trifft 
Anspruch 


KLASSIFKATION DER 
ANMELDUNG (Int. CL5) 


1-5 
1-5 

1,6,7 
1,6,7 
1-3 


E 02 F 3/96 
E 02 F 5/30 
B 23 D 35/00 


RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (Int. CL5) 


E 02 F 
B 23 D 


Recherefaemrt 

DEN HAAG 


12-03-1990 


ANGIUS P. 


KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeut ung allein betracbtet 

Y : von besonderer Bedeutung in Vertindnng mil einer 

anderen Ver6ffenUicbung derselben Kategorie 
A : tecfanologjscher HIntergrund 
O : nichischrfftiicoe Offenbaning 
P : Zwischenliteratur 


T : der Erfindung zugrande Uegende Theorien oder Grandsfttze 
E : {Uteres Patentdokument, das {edoch erst am oder 

nacb dem Anmeldedatum verSffentlicht word en 1st 
D : In der Anmeldnng angefQbrtes Dokuroent 
L : aus andern GrUnden angefQbrtes Dokument 


& : Mitglied der gieicben Patentfamilie, Uberdnstlmmendes 
Dokument 


